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Unschweiflbar

war gestern

servotronic® sorgt flr neuen
Schwung beim Klassiker

Intelligente Steuerungs- und An-
triebstechnik = kurz servotronic® -
stellt das Widerstandsschweifien
auf den Kopf. Machbar werden
Schweifipaarungen, die in der
Fachliteratur bislang als nur schwer
oder nicht schweiBbar galten. Und
selbst die Qualitat des Schweifi-
punktes ldsst sich mit neuer Mess-
und Verfahrenstechnik schon beim
Schweifien verifizieren. Den Nutzen
haben die Anwender, denen auch
fiir schwierige Bauteile ein gutmiiti-
ges und kostengiinstiges Fligever-
fahren an die Hand gegeben wird.
Lothar Petri, Marketing und Ver-
triebsleiter international bei Dalex
Schweifitechnik in Wissen, berichtet
iiber die aktuelle Technologie des
Widerstandspunktschweifiens.
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servotranic® ist mehr als Widerstands-
bzw. Buckelschweiflen mit Servatechnik.
Weder in tonnenschweren Pressen noch
in robotergefilhrten Punktzangen be-
EnLigt sie sich mit dem bloBen Austausch
der schwer steverbaren Preumatikzylin-
der durch deutlich prézisere Servomato-
ren. Aufwandige Mess- und Regeltech-
nik sowie speziell entwickelte Software
sorgen fiir héchste Prizision und jede
Menge Transparenz beim Schweifien,
Dabei sind die zum Einsatz kommenden
madernen Synchron-Servomatoren, die
fiir die eigentliche Bewegung der Elekt-
roden und Pressenstifiel sorgen, nur ein
Teil vom Ganzen, Erst die Kombination
mit dem servotronic®™Regelsystem garan-
tiert ein absolut prizises Nachsetz-
verhalten der Elektroden und eine re-
produzierbare Schweiung. Voll nutzen
lasst sich die extrem kurze Reaktions-
zeit des Servoantriebes beim elgent-
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lichen Schweilvorgang, der - je nach
Material und Buckelhihe - nur ganze 20
bis 100 ms dawert. Blitzartig wird die
Elektrodenkraft auf mehrere kN hoch-
gefahren und der Schweilstrom zum
Fliefien gebracht Entscheidend fir die
Qualitét der Schweifung ist, in diesem
winzigen Zeitfenster Kraft und Strom
optimal zu synchronisieren - kein Prob-
lem mit servotronic®-Systemen, bei
denen die kraftkonstante Regelung
{iber eine in unmittelbarer Mihe der
SchweiBielektroden platzierte  Piezo-
sensorik rundum lberwacht wird.
Vorreiter beim Widerstandsschweifien
mit Servotechnik - und Erfinder des ei-
gentlichen servotronic®Konzepts - sind
die in Wissen anséssigen Unternehmen
Dalex und Cosytronic, die seit knapp
zwei Jahren eng kooperieren. Wihrend
die 1911 gegriundete Dalex als Hersteller
von Schweiimaschinen und -transfor-

s

Dalex-Punktschweifizange mit ser

matoren zu den grofien Namen' der
Schweifiszene gehort, hat sich das klei-
ne Engineering-Unternehmen Cosytronic
einen Namen vor allem durch den Sieges-
zug der so genannten Cosy-Steuerung
gemacht, die vor gut drei Jahren bei der
Fertigung des Audi A3 im Aufbau
flachendeckend zum Einsatz kam - und
in der Automobilindustrie den Weg fiir
servomotorisch gesteuerte Punktzan-
gen mit geebnet hat.

Innovation auf gelernten Systemen

Gemeinsam sind Dalex und Cosytronic
angetreten, um die Vorteile von servo-
tronic® quer durch die gesamte Ange-
botspalette zugdnglich zu machen.
Machdem Dalex - mit Cosytronic als
Technologiepartner - Anfang 2004 die
weltweit ersten  funktionierenden
Schweifipressen mit servotronic® in den
Markt gebracht hat, wurde das breite
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Sortiment an Euro-X- und -C-Zangen fiir
Robotereinsdtze erst vor wenigen Wo-
chen durch die Weltpremiere der ersten
Industrie-Handzangen mit servotronic®
nachhaltig erganzt. Wir streben die
Technologiefiihrerschaft beim Wider-
standspressschweifien an. Die Servo-
technik ist hier ein unverzichtbarer Bau-

Auf Nummer sicher!

OEMs wie Zulieferer in der Automobil-
industrie steigen zunehmend auf Robo-
terzangen mit servotronic® um - vor
allem wenn es um Sicherheitsbaugrup-
pen geht, bei denen die Qualitit des
Schweifipunktes unbedingt stimmen
muss. Ein Beispiel sind die Seitenauf-
prallschutz-Elemente fiir den SLK von
Mercedes-Benz, die von Benteler seit
knapp zwei |ahren mit einer Anlage
aus Wissen gefertigt werden.

Zum Einsatz kommt die Servotech-
nik im Benteler-Werk Siegen in einer
von Dalex und Cosytronic entwickelten
und gebauten Fertigungszelle, die im
Zweischicht-Betrieb Iduft. Im 70-Sekun-
den-Takt entstehen hier montageferti-
ge Seitenaufprallschutz-Elemente fir
das kleine Mercedes-Cabrio. Gefertigt
werden sie aus einem hochfesten Ben-
teler-Rohr, das an beiden Enden mit
speziellen Haltevorrichtungen bestiickt

Benteler-Fertigungszelle
{Projelt SAP R171 Mercedes-Benz SLK).

£/2005 Mai

stein’, unterstreicht Dalex-Geschaftsfih-
rer Dr-Ilng. Walther Spies. Wichtig ist:
Die innovative Technik setzen wir auf
gestandenen Systemen - etwa etab-
lierten Euro-Zangen oder klassischen
Buckelpressen - um. Damit holen wir
den Anwender exakt dort ab, wo er
steht - und ersparen ihm unnétigen

wird, lber die sich der Seiten-
aufprallschutz spater sicher in
der Tir verschrauben l&sst.
Auch die Haltevorrichtun-
gen, die aus einer Vielzahl
filigraner Einzelkomponenten
aus speziell vergiitetem Blech
aufgebaut werden, entstehen
in der Fertigungszelle - und
zwar im sog. Unterzusammen-
bau. In einer prézise getakte-
ten Drehtischanlage werden
die notwendigen Blechteile
zusammengefiihrt und mit ei-
ner robotergeflihrten Punkt-
zange verschweifit. Um auf Nummer si-
cher zu gehen, verldsst sich Benteler
hier auf eine Dalex-Zange mit servo-
motorischem Antrieb und Cosy-Steuenung,
Die mit Punktelektroden und Mittel-
frequenz-Technik (90 kVA) ausgeriistete
Eure X-Zange garantiert eine absolut
reproduzierbare Qualitdt der
Punktschweifiung.
Voll genutzt wird die Bedien-
freundlichkeit des Cosy-Systems.
Das leicht versténdliche Teach-
In-Panel macht eine Nach-Para-
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Lernaufwand oder die komplette Neu
ausristung seiner Anlage.”

Vorbei sind die Zeiten, in denen nur dic
konventionellen Materialpaarungen mit
einander kombiniert werden konnten. Une
das nicht nur in der Automobilindustrie
wo Aluminium und hochfeste Stahle
ldngst zum Tagesgeschift gehiren,

Cosytronic Bedienpanel

metrierung, die etwa bei einer Abwei-
chung der Bauteilstdrke notwendig ist,
zum Kinderspiel. Im Handumdrehen
sind die Einstellungen korrigiert - und
zwar bei laufender Produltion.

Abgerundet wird die Dalex-Anlage
fiir Benteler durch eine zweite Ferti-
gungsstufe: die Station Zusammen-
bau®. Hier werden die vorgefertigten
Halterungen prézise positioniert und
gespannt und liber ein robotergefiihr-
tes MAG-Lichtbogensystem stabil mit
dem hochfesten Benteler-Rohr zu linken
bzw. rechten Seitenaufprallschutz-
Elementen verschweifit. ,Die Kombi-
nation von servotronic®™ und MAG-
Schweifien zeigt, dass sich unterschied-
liche Schweifiverfahren - passend zur
jeweiligen Anwendung - ideal ergén-
zen kdnnen.", unterstreicht Cosytronic-
Geschéaftsfilhrer Heribert Heinz, der
von der ersten Minute an der
fast neunmonatigen Entwicklung der
Sonderanlage fiir Benteler beteiligt
war.
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Schema Schweifi-Qualitats-Uberwachung (SQU).

Hier spielt servotronic® voll ihre Stér-
ken aus. Selbst ungewdhnliche Material-
kombinationen wie Stahlblech und chro-
matierte Schweilmuttern, verzinktes Blech
und Messing oder das Buckelschweifien
vorn weichem Aluminium lassen sich
problemlos machen. Unschweilibar war
gestern,” unterstreicht Dr-Ing. Spies.

Ideal auch fiir schwierige
Bauteilpaarungen

Schitissel zum Erfolg ist die Fahigkeit,
die Elektrodenkraft zweistufig aufru-
bauven und exakt zu dosieren. Die kraft-
konstante Regelung bedeutet Reprodu-
zierbarkeit und Genauigkeit. Gefahren
wird mit Vor- und Schweifikraft. Mit der
exakt bemessenen WVorkraft - bei
Schweizangen in der Regel 0.8 bis
1,5 kN - werden die Bauteile kontak-
tiert, Sanfter Druck sorgt dafiir, dass die
zu verschweiBenden Metallteile mog-
lichst spaltfrei aufeinander liegen. Dabei
geht es absolut prellschlagfrei zu! Ein
Plus auch beim Buckelschweifien: Die in
das Material eingepragten Buckel wer-
den beim Andrlicken nicht zerstort, Sie
sind noch intakt, wenn das eigentliche
Schweifien beginnt. Und das selbst bei
extrem weichen Aluminiumlegierungen,
die von konventioneller Preumatik ein-
fach platt gedriickt wiirden,
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Schrell und sicher lassen sich mit
servotronic® die optimalen Schwei3-
parameter fiir schwierige Bauteilpaarun-
gen finden. Statt lange zu experimentie-
ren, kéinnen die meisten Materialkombi-
nationen - selbst Exoten wie Messing
oder Edelstahl und verzinktes Blech -
mit einer Schweifkraft von 2 bis 3 kN
stahil verbunden werden. Im Vergleich
zu Pneumatik-Systemen ldsst sich der
Kraftaufwand um bis zu 40 Prozent re-
duzieren. Lediglich der Schweifistrom
muss reguliert werden.

Gutmiitiges Fiigeverfahren

Das neue Systemn ldsst sich so exakt
steuern, dass es selbst an Sichtpunkten -
etwa bei Schlossstulpen aus Messing
und Stahl - zum Einsatz kommt. So
bleibt etwa bel Buckelschweifung mit
servatronic® die Sichtseite absolut ein-
brandfrei. Locker schlieft die Wider-
standstechnik damit auf zum Laser-
schweifien, das in den letzten Jahren
stark an Popularitit gewonnen hat -
und geht sogar auf die Uberholspur:
WiderstandsschweiBen bleibt - auch
mit servotronic® - ein gutmiitiges Flige-
verfahren, das auch unter schwierigen
Bedingungen funktioniert!

Umsetzen ldsst es sich nicht nur in
Roboter-, sondern auch in Handzangen:
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Dalex Schweifipresse mit SQU-System.

Wichtig bei kleinen Stiickzahlen oder an
Standorten mit niedrigen Lohnkosten -
und undenkbar bei Lasersystemen, die
schon aus Sicherheitsgriinden nur abge-
schottet in speziell geschiitzten Zellen
operieren kinnen”, Leichte Abweichun-
gen bei den zu verbindenden Bauteilen
steckt die Widerstandstechnik problem-
los weg: Die Kontaktierung des Bauteils
per Elektroden wvor dem eigentlichen
Schweiflen sorgt fiir Spaltfreiheit - und
damit unter dem Strich auch gute
Schweifiqualitdt, Auch dies ist heim
berlihrungslosen Lasern nicht maglich,
das schon bei kleinsten Ungenauigkei-
ten grifite Probleme bekommt.

Garantie auf den SchweiBpunkt

Besonderhelt bel servotronic® ist die
Uberwachung des Schweipunktes in
Echtzeit. Noch im Schweifiprozess sind
Korrekturen maglich, was spatere Nach-
arbeiten erspart. Fir Intelligenz sorgt
die komplexe Cosy-Steuerung, hinter
der mehr als 500 kbyte Spezial-Software
steckt,

Die Steuer- und Regeltechnik macht
aus dem Schweifisystem eine intelligen-
te Messmaschine. Kontinuierlich wird
der Kraftverlauf ermittelt und mit vorge-
gebenen Parametern abgeglichen, Sind
die Abweichungen zu grof, interveniert
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Anwendungen: Schweifimuttern/Schlossstulpen.

das System. Bemerkenswert: Nur zehn
Prozent der Cosy-Software werden fiir
die Elektrodenbewegungen bendtigt.
Der ilibrige ,Grips” wird fiir Messtechnik,
Fehleranalyse und die Qualititskontrolle
eingesetzt.

Mit einem Pilotprojekt, das gegen-
wartig in der A4-Fertigung bei Audi ge-
testet wird, zeigen die Wissener Spezia-
listen, dass in Sachen Qualitétssiche-
rung noch mehr méglich ist: Namlich
die beinahe 100-prozentige Garantie des
Schweifpunktes. Im Einsatz ist ein Zan-
genpaket mit so genannter Schweifi-
punkt-Qualitdts-Uberwachung  (5Q0),
welches teure Priifverfahren wie das

Aufmeifieln oder nachtrigliches Ront-
gen von Schweipunkten berfliissig
macht. Beim neuen SQU-System werden
die autarken Schweiigriofien Kraft und
Strom in einem Ubergreifenden Steue-
rungs- und Regelsystem integriert, in
dem sie - ein absolutes Novum - {iber
einen schnellen Datenbus in Echtzeit
auch innerhalb der Schweifiphase
kommunizieren. Die per Piezosensorik
ermittelten Datenmengen werden Giber
komplexe Verknipfungen zu den Qua-
litdtsparametern Einsinktiefe’, Schweif-
linsen-Erwdrmungsfaktor’ und Verfliissi-
gungsgrad am Schweifipunkt’ verdich-
tet. Visualisiert werden diese Parameter

auf einem bedienfreundlichen Bild-
schirm, so dass der Werker auf einen
Blick eine klare Information zur tatsiach-
lichen Qualitdit der Schweifiung be-
kommt. Mit der Garantie auf den
Schweiflpunkt wird ein alter Wunsch-
traum der Schweifiszene wahr!

Lothar Petri

Dalex Schweiimaschinen GmbH & Co.KG
Koblenzer Strafie 1

D-57537 Wissen

Tel: +49 2742 770

Fax: 49 2742 7741

E-Mail: infoidalex.de

Intermet: wiww,dalex.de

Von der grofien Rolle
zum Erfolgsstiick!

KOLK - alles fiir die
Coilverarbeitung

KOLK MASCHINENBALU GMEH
11 - D-45665
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‘ Haspein
." Bandzufuhranlagen
Quer- und Langsteilanlagen
Richt- und Arrondieranlagen

Walzenvorschiibe, Sondermaschinen
komplette Bandverarbeitungsanlagen
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